Fiche Technique : filiere déchets industriels Céte d Ivoire

Objectifs de la mission

e Transformer les obligations réglementaires en plan d’action opérationnel, mesurable et soutenable.
e Sécuriser les flux: hiérarchie des traitements, tri a la source, tragabilité de bout en bout.

e Structurer la gouvernance, clarifier les responsabilités et verrouiller la preuve documentaire.

e Réduire les risques juridiques et opérationnels; maitriser les colts et éviter les refus d’exutoires.

¢ Aligner ISO 14001/PGES, exigences des autorités et attentes des investisseurs.

¢ Augmenter la valorisation matiére/énergie et améliorer la performance carbone.

Gains attendus sous 6—12 mois: baisse des non-conformités, stabilisation des circuits, réduction des colts
cachés, hausse du taux de valorisation.

Cible / Bénéficiaires

¢ Directions générales, responsables QHSE, responsables environnement, directeurs d’usine.

o Sites industriels et plateformes logistiques: agroalimentaire, chimie Iégére, métaux, matériaux, bois,
textile.

e Usines, dépbts, zones économiques et chantiers BTP.
 Etablissements de santé et laboratoires pour les flux a risques spécifiques.

e PME industrielles, ateliers et multi-sites cherchant des standards simples et robustes.

Durée de la mission

Calendrier indicatif par phase, ajusté a la complexité des sites et des flux.

Phase Objectif principal Durée

Diagnostic Evaluer conformité, risques et cartographier les flux 4 a3 6 semaines
Conception Définir plan d’action, PGES, procédures et matrice des risques 3 a 5 semaines
Déploiement Mettre en ceuvre, former et contractualiser avec les prestataires 6 a 10 semaines
Suivi Stabiliser, mesurer, corriger et améliorer en continu Réalisation continue

Démarche / Méthodologie
Démarche structurée en phases, avec livrables et indicateurs a chaque étape.

1) Diagnostic initial et audit multi-sites

¢ Revue réglementaire, PGES, autorisations et pratiques réelles.

e Cartographie des flux, zones de stockage, transferts et registres.



 Ecarts de conformité, points de rupture et premiéres actions rapides.

2) Plan d’action, PGES et hiérarchie des traitements

e Mesures concretes: réduction a la source, tri, stockage, tragabilité.
o Critéeres d’acceptation des exutoires et matrice de risques.

¢ Consignes de tri/conditionnement par famille de déchets.

3) Sécurisation contractuelle et exutoires

¢ Revue des contrats: niveaux de service, reporting, audit, recours.
e Garanties de capacité, continuité d’activité et contrdle qualité a réception.

¢ Ajustement des fréquences d’enlévement et scénarios logistiques.

4) Déploiement opérationnel

e Tri a la source, étiquetage, contenants et zones de stockage.
¢ Girilles d’inspection, registre des non-conformités et contrdles croisés.

e Formation ciblée des équipes et animation de terrain.

5) Tracgabilité et numérisation
¢ Registre unifié, bordereaux, certificats et preuves photographiques.

e Tableaux de bord et gouvernance des données (saisie, validation, usage).

6) Intégration ISO 14001 et amélioration continue

¢ Aspects significatifs, objectifs, programmes et responsabilités.

¢ Audits internes, indicateurs, revues de direction et capitalisation.

7) Suivi post-mission et performance

¢ Points de contréle, actions correctives et mise a jour des contrats/consignes.

¢ Alignement avec trajectoire climat, @conomie circulaire et attentes des autorités.
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