Note Méthodologique : Stockage des produits chimiques

Synthése structurée de la démarche et des étapes de réalisation de la mission.

Contexte & finalité de la méthodologie

Le stockage des produits chimiques conditionne la sécurité, la conformité et I'efficacité opérationnelle.

o Référentiels et bonnes pratiques reconnus, adaptés aux contraintes de terrain (volumes, flux,
coactivités).

¢ Arbitrages concrets: armoires coupe-feu, locaux ventilés, zones extérieures; séparation et rétention.

e Démarche claire, du cadrage a I'amélioration continue (logique PDCA).

¢ Documentation opposable: plans, inventaires, matrices et contrdles périodiques.

Point clé : Dimensionner la rétention a 110 % du plus grand contenant (ou 50 % du volume total selon
contexte) et viser un taux de remplissage de 80 % pour absorber les pics.

Objectifs de la mission

Limiter les scénarios d’'incendie, réactions dangereuses et déversements.

Assurer une conformité démontrable: inventaires et plans tragables.

Améliorer l'efficacité des flux: moins de déplacements et de confusions.

Renforcer la robustesse face aux aléas (pics de volume, retours).

Instaurer des indicateurs et revues périodiques pour 'amélioration continue.

Périmétre / livrables attendus

¢ Inventaires consolidés (ERP, FDS) et cartographie des substances/flux par zone.

e Matrice de compatibilité adaptée et versionnée.

¢ Plans d’'implantation et de circulation, schéma de séparation et rétention.

¢ Protocoles/tests (ventilation, fermetures), check-lists d’acceptation.

¢ Fiches de rangement, consignes locales, plan d’'urgence affiché et étiquetage unifié.
e Check-lists d’'inspection et supports de revue (hebdo/mensuel/semestriel/annuel).

¢ Indicateurs de pilotage (écarts, incidents mineurs, intégrité des moyens).

Démarche méthodologique (étapes)

Etape 1 — Cadrage et cartographie des substances



Résultat: registre vivant et cartographie fiable des familles de danger.

Etape 2 — Evaluation des risques et compatibilités

e Classer par groupes de danger; élaborer matrice de compatibilité.

Extraire et consolider inventaires (ERP, FDS), localiser par unité, qualifier usages/flux.

Relever volumes max simultanés, types de contenants; détecter “stocks cachés”.

¢ Fixer séparations physiques (armoires, cloisons, bacs distincts) et seuils de volumes.

e Résultat: regles de co-stockage et distances/ventilations cibles définies.

Etape 3 — Conception des solutions de stockage

o Arbitrer entre armoires coupe-feu, locaux ventilés, conteneurs extérieurs.

¢ Dimensionner rétention (110 % ou 50 %), implanter circulations et marquages CLP.

¢ Résultat: dossier d’'implantation et plan de rétention proportionné et maintenable.

Etape 4 — Déploiement opérationnel et formation

* Piloter phasage (transferts, réception équipements), réaliser tests (fumigenes, débits).

e Mettre en place étiquetage unifié, fiches de rangement, consignes, plan d’'urgence.

e Résultat: zones opérationnelles acceptées avec check-lists et preuves de conformité.

Etape 5 - Pilotage, inspections et amélioration continue

e Suivre indicateurs (écarts, incidents mineurs, intégrité des moyens).

¢ Inspection hebdo, revue mensuelle, audit interne semestriel; MAJ matrice annuelle.

e Résultat: dispositif pérenne avec seuil d’alerte (2 écarts critiques consécutifs).

Planning / durée / jalons

Jalon

Inspection visuelle des
zones

Revue documentaire &
pilotage court

Tests d’appropriation
utilisateurs

Controles techniques
critiques

Audit interne
(échantillon)

Revue annuelle & mise
a jour

Périodicité

Hebdomadaire

Mensuel (=30
min)

Trimestriel

Semestriel

Semestriel

Annuel (12
mois)

Roles & responsabilités

Contenu

Etiquetage, rétention,
obstructions, incompatibilités

Inventaires, compatibilités,
déchets, actions en cours

Tests aléatoires sur matrice et
régles de rangement

Ventilation mesurée, fermetures
automatiques, extincteurs

Ecarts de compatibilité, intégrité
des moyens, preuves

Revue de conformité, MAJ
matrice; audit croisé a 24 mois

Preuves/outputs

Grille d’inspection
complétée

CR de revue, plan d’actions

Feuilles de test, taux de
réussite

Rapports de vérification

Rapport d’audit et actions
correctives

Décisions enregistrées,
versions diffusées



Consultant

Extraire/consolider inventaires (ERP, FDS), cartographier substances et flux.
Elaborer la matrice de compatibilité et les régles de séparation.

Arbitrer solutions de stockage et dimensionner rétention/ventilation.

Piloter le déploiement: phasage, tests (fumigénes, débits), check-lists d’acceptation.

Structurer indicateurs, préparer revues de direction et audits.

Client / Equipes

S’approprier les régles (lecture FDS, compatibilités) et appliquer le rangement/étiquetage.
Mettre en ceuvre fiches de rangement, consignes locales et plan d’urgence affiché.
Réaliser inspections hebdomadaires et revues documentaires mensuelles.

Maintenir accessibilité et intégrité des moyens (rétentions, extinction, ventilation).

Participer aux entretiens croisés et tests d’appropriation.

Prérequis & données nécessaires (inputs)

Inventaires substances (ERP) et Fiches de Données de Sécurité (FDS) a jour.
Localisation par unité/zone et description des flux (réception, usage, déchets).
Volumes maximum simultanés, types et tailles de contenants.

Classification par groupes de danger (inflammables, corrosifs, oxydants, etc.).
Mesures/performances de ventilation (renouvellements/heure) et état des fermetures.
Repérage des sources d’ignition et informations ATEX pertinentes.

Etat des équipements/solutions existants (armoires, bacs, conteneurs).

Schémas d’'implantation/circulations et marquages CLP existants.

Modalités de pilotage & qualité (comités, validations, risques)

Cycle PDCA: définir regles, déployer, vérifier (inspections/audits), ajuster.

Gouvernance rythmée: hebdo (visuel), mensuel (revue documentaire), semestriel (audit/controles),
annuel (revue de conformité), 24 mois (audit croisé).

Matrice de compatibilité versionnée et mise a jour annuelle; tests d’appropriation périodiques.
Check-lists d’acceptation au déploiement et grilles d’inspection standardisées.

Seuil d’alerte: 2 écarts critiques consécutifs sur une méme zone — actions correctives.

Exigences techniques: ventilation mesurée (=6 vol/h en local dédié), distances aux sources d’ignition.

Tragabilité: décisions enregistrées, rapports d’audit et preuves de tests conservés.
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